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Załącznik nr 2.1 do SIWZ nr SPZOZ/PN/08/2013     

 
Opis przedmiotu zamówienia 

Budowa sieci informatycznej oraz modernizacja serwerowni 
 
Wykonanie sieci komputerowej i modernizacja serwerowni zgodnie  z poniższym opisem i załącznikami. 

- Instalacja okablowania strukturalnego 

- Modernizacja serwerowni. 

- Instalacja kontroli dostępu dla pomieszczenia serwerowni. 

- Instalacja alarmu włamaniowego dla pomieszczenia serwerowni. 

- Instalacja elektryczną dla pomieszczenia serwerowni. 

Z dokumentacji projektowej stanowiącej Załącznik nr  

2.1a - przedmiar,  

2.1b - modernizacja serwerowni i budowa sieci, 

2.1c - okablowanie projekt wykonawczy, 

2.1d - specyfikacja wykonania i odbioru,  

do SIWZ należy pominąć dostawę urządzeń aktywnych i UPS oraz klimatyzatory wymienionych w 
załączniku 2.2 do SIWZ.  

Powyższe urządzenia należy dostarczyć i zamontować zgodnie z Załącznikiem nr 2.2 do SIWZ. 

Ponadto Zamawiający rezygnuje z systemu zarządzania MIIM 

Warunki nadrzędne dla okablowania UTP Kat.6 

Dopuszcza się każdy system okablowania spełniający wszystkie poniższe wymagania: 

 Rozwiązanie ma pochodzić od jednego producenta i być objęte jednolitą i spójną gwarancją 
systemową producenta na okres minimum 25 lat obejmującą wszystkie elementy pasywne toru 
transmisyjnego. 

 W celu zagwarantowania Użytkownikowi Końcowemu najwyższej jakości parametrów technicznych i 
użytkowych cała instalacja musi być (bezpłatnie) nadzorowana w trakcie budowy oraz 
zweryfikowana przez inżynierów ze strony producenta przed odbiorem technicznym. 

 W celu zabezpieczenia dostarczenia oraz ujawnienia procedury, jak również zapoznania 
Użytkownika/Inwestora z prawami, obowiązkami i ograniczeniami gwarancji, wykonawca ma 
posiadać umowę zawartą bezpośrednio z producentem okablowania (tj. producentem wszystkich 
elementów systemu okablowania) regulującą uprawnienia, procedurę, warunki i tryb udzielenia 
gwarancji Użytkownikowi przez producenta okablowania oraz zobowiązania każdej ze stron. 

 Producent oferowanego systemu okablowania strukturalnego musi spełniać najwyższe wymagania 
jakościowe potwierdzone następującymi programami i certyfikatami: Six Sigma, ISO 9001, GHMT 
Premium Verification Program 

 Wszystkie podsystemy,  muszą być opracowane (tj. zaprojektowane, wykonane i wdrożone do 
oferty rynkowej) przez producenta jako kompletne rozwiązania, celem uzyskania maksymalnych 
zapasów transmisyjnych (marginesów pracy). Niedopuszczalne jest stosowanie rozwiązań 
„składanych” od różnych dostawców komponentów (różne źródła dostaw kabli, modułów gniazd 
RJ45, paneli, kabli krosowych, itd). 

 Wszystkie komponenty systemu okablowania mają być zgodne z wymaganiami obowiązujących 
norm na Kategorię 6 wg.: ISO/IEC 11801:2002, PN-EN 50173-1:2011, IEC 61156-5:2002, 
ANSI/TIA/EIA 568-B.2-1. Producent systemu musi przedstawić odpowiednie certyfikaty 
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niezależnego laboratorium, np. DELTA Electronics, GHMT, ETL SEMKO potwierdzające zgodność 
wszystkich elementów systemu z wymienionymi w tym punkcie normami. 

 Wydajność komponentów ma być potwierdzona certyfikatem De-Embedded Testing wystawionym 
przez niezależne akredytowane laboratorium testowo-badawcze, np. DELTA, GHMT, ETL, 
dotyczące zgodności komponentowej gniazda Kategorii 6 z wtykami różnych producentów 
(konieczne w celu zapewnienia prawidłowej pracy systemu transmisyjnego przy połączeniach z 
przypadkowym osprzętem połączeniowym). W przypadku dokumentów wystawionych przez inne niż 
wskazane laboratoria badawcze, wymagane jest posiadanie przez tą instytucję akredytację  typu 
AC (lub równoważnej) jednostki nadrzędnej w danym kraju (np. w Polsce jednostka nadrzędna to 
Polskie Centrum Akredytacji). 

 Wszystkie elementy okablowania (w szczególności: panele krosowe, gniazda, kabel, szafy, kable 
krosowe, prowadnice kablowe i inne) mają być trwale oznaczone logo lub nazwą producenta.  

 System ma się składać z nieekranowanych elementów, to wymaganie dotyczy zarówno gniazd w 
zestawach naściennych, jak i w panelach krosowych. 

 Wszystkie panele krosowe, wieszaki, organizatory ze względów estetycznych muszą być w 
jednolitym kolorze, np. czarnym; 

 Instalacja ma być poprowadzona nieekranowanym kablem konstrukcji U/UTP o częstotliwości min. 
250MHz i średnicy żyły 23AWG z pozytywnymi parametrami transmisyjnymi do 300MHz. 

 Kabel ma posiadać separator par transmisyjnych i osłonę zewnętrzną niepalną LSZH oraz średnicę 
zewnętrzną max. 6,5mm 

 W celu zagwarantowania najwyższej jakości połączenia, odpowiednio marginesu pracy oraz 
powtarzalnych parametrów, wszystkie złącza, zarówno w gniazdach końcowych jak i panelach 
muszą być zarabiane za pomocą standardowych narzędzi instalacyjnych tj. narzędzia 
uderzeniowego 110, narzędzia SL Premium lub narzędzia LSA+. Z tych samych powodów nie 
dopuszcza się złącz zarabianych metodami bez narzędziowymi. Zalecane są takie rozwiązania, do 
których montażu możliwe jest zastosowanie narzędzi zautomatyzowanych zapewniających 
powtarzalne i niezmienne parametry wykonywanych połączeń oraz maksymalnie duże marginesy 
bezpieczeństwa pracy. 

 Proces montażu modułów gniazd RJ45 ma gwarantować najwyższą powtarzalność. Maksymalny 
rozplot par transmisyjnych na modułach gniazd RJ45 umieszczonych w zestawach instalacyjnych 
naściennych nie może być większy niż 6,0 mm. 

 Aby zapewnić możliwość zamontowania w jednej płycie czołowej standardu Mosaic45 (45x45mm) 
dwóch modułów gniazd RJ45 lub w płycie czołowej standardu 50x50mm 3 modułów gniazd RJ45, 
gabaryty modułu gniazda RJ45 nie mogą być większe niż 30,48 x 14,48 x 16,13mm [D x S x W]. 
Moduły gniazd RJ45 mają być montowane w oddzielnych płytach czołowych tego samego 
producenta co reszta okablowania (płyty czołowe mają być też objęte gwarancją producenta 
okablowania). 

 Należy zastosować moduły gniazd, które posiadają zatrzaskiwaną nakładkę, zabezpieczającą przed 
wyrwaniem kabla ze złącza IDC. Nakładka ma być przeźroczysta w celu zapewnienia możliwości 
wizualnego sprawdzenia prawidłowego rozplotu par. Jednocześnie wyrwanie par transmisyjnych ze 
złącza IDC modułu RJ45 nie może powodować rozpadania się konstrukcji złącza. Ze względu na 
wymóg maksymalnej niezawodności, moduły gniazd muszą być maksymalnie proste konstrukcyjnie, 
nie mogą być wyposażone w przesłony czy nakładki przeciwkurzowe, szczególnie gdy są one 
zintegrowane jako mechanizmy sprężynowe lub inne wewnątrz złącza lub  mocowane na zewnątrz. 

 Ze względu na niebezpieczeństwo związane z występującymi na rynku niepełnowartościowymi 
kopiami, moduły gniazd RJ45 mają mieć wytłoczone na obudowie nazwę lub logo producenta oraz 
numer patentu przyznanego dla producenta.  

 W panelach krosowych i zestawach gniazd do montażu naściennego, muszą być montowane takie 
same moduły gniazd RJ45 (wymagania opisane powyżej) 

 Wymagane jest aby moduły gniazd RJ45 były odporne na uszkodzenia pinów transmisyjnych, 
nawet w przypadku umieszczenia w gnieździe RJ45 ustandaryzowanych, ale mniejszych wtyków 
(np. RJ11, RJ12). Po takiej operacji połączeniowej, gniazda RJ45 mają dalej działać jako w pełni 
funkcjonalne interfejsy okablowania strukturalnego na wszystkich parach transmisyjnych. 

 Panele powinny mieć konstrukcję modularną (wymaga się oddzielnie umieszczonych modułów 
gniazd, które muszą być takie same do paneli krosowych jak i gniazd naściennych) oraz posiadać 
tylny wspornik-prowadnicę kabli. Wymaga się paneli prostych - montowanych w płaszczyźnie 
stelaża. Ze względu na często występujące awarie i wynikające z nich kłopoty, nie dopuszcza się 
paneli z zamontowanymi złączami IDC na płycie czołowej, gdyż w takim przypadku naprawa 
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pojedynczego łącza, wymaga wymiany całej płyty drukowanej na której są zintegrowane wszystkie 
gniazda. W celu łatwej organizacji i identyfikacji połączeń, panel powinien mieć 24 moduły gniazd 
zgrupowane w 4, 6-modułowe sekcje. Wymaga się aby każdy moduł mógł być zarówno 
indywidualnie opisany, jak również oznaczony za pomocą kolorowego zatrzasku identyfikującego 
rodzaj podłączonego urządzenia końcowego.  

 Ze względu na wymaganą najwyższą trwałość i niezawodność nie dopuszcza się kabli krosowych z 
wtykami tzw. zalewanymi. Kable krosowe mają być wykonane z linki UTP Kat.6 z osłoną 
trudnopalną LSZH, a wszystkie komponenty składowe (wtyk ekranowany, kabel-linka oraz osłonka 
gumowa złącza) ma pochodzić od jednego producenta - tego samego co cały system okablowania.  

 Warunkiem koniecznym dla odbioru końcowego instalacji przez Inwestora jest uzyskanie gwarancji 
systemowej producenta potwierdzającej weryfikację wszystkich zainstalowanych torów na zgodność 
parametrów z wymaganiami norm dla Cat.6 . ISO/IEC 11801:2002 wyd. drugie, PN-EN 50173-1. 

 Pomiary wszystkich zainstalowanych torów transmisyjnych muszą zostać wykonane miernikiem co 
najmniej poziomu III umożliwiającego pomiar Cat.6 do 250 MHz. Pomiary torów transmisyjnych 
muszą wskazywać zgodność wymienionych poniżej parametrów torów z wymaganiami normy 
ISO/IEC 11801:2002 wyd. drugie, PN-EN 50173-1:2004 dla Cat.6: 
•         Mapa połączeń 
•         Impedancja 
•         Rezystancja pętli stałoprądowej 
•         Prędkość propagacji 
•         Opóźnienie propagacji 
•         Tłumienie 
•         Zmniejszenie przesłuchu zbliżnego  
•         Sumaryczne zmniejszenie przesłuchu zbliżnego 
•         Stratność odbiciowa 
•         Zmniejszenie przesłuchu zdalnego 
•         Zmniejszenie przesłuchu zdalnego w odniesieniu do długości linii transmisyjnej 
•         Sumaryczne zmniejszenie przesłuchu zdalnego w odniesieniu do długości linii transmisyjnej 
•         Współczynnik tłumienia w odniesieniu do zmniejszenia przesłuchu 
•         Sumaryczny współczynnik tłumienia w odniesieniu do zmniejszenia przesłuchu 

 Pomiary muszą być wykonywane na istniejącym i w pełni funkcjonującym okablowaniu, tzn. nie 
dopuszcza się wykonywania pomiarów na niezakończonym okablowaniu (gdy panele są 
wyciągnięte z szaf krosowych, moduły gniazd z płyt czołowych lub gdy kable nie są ostatecznie 
ułożone i zamocowane). Nie dopuszcza się wykonywania pomiarów przy użyciu specjalnych 
adapterów czy zestawów pomiarowych. Wszystkie pomiary należy wykonać uniwersalnymi 
przystawkami i miernikiem posiadającymi aktualną legalizację.  

W kwestii wymagań i wykonawcy  

 Należy zapewnić objęcie wykonanej instalacji gwarancją systemową producenta, gdzie okres 
gwarancji udzielonej bezpośrednio przez producenta nie może być krótszy niż 25 lat (Zamawiający 
wymaga certyfikatu producenta okablowania udzielonego bezpośrednio użytkownikowi końcowemu 
i stanowiącego 25-letnie zobowiązanie gwarancyjne producenta wszystkich elementów całego 
systemu okablowania w zakresie dotrzymania parametrów jakościowych i materiałowych). Okres 
gwarancji ma być standardowo udzielany przez producenta okablowania, tzn. na warunkach 
oficjalnych, ogólnie znanych, dostępnych i opublikowanych. Procedury gwarancyjne, w których 
gwarancja jest udzielana przez dystrybutorów nawet przy wykorzystaniu warunków stawianych 
przez producenta, jak również  oświadczenia o specjalnie wydłużonych okresach gwarancji 
wystawione przez producentów, dostawców, dystrybutorów, pośredników, wykonawców lub innych 
nie będą uznawane za wiarygodne i spowodują bezwzględne odrzucenie oferty. Okres gwarancji 
liczony jest od dnia, w którym podpisano protokół końcowego odbioru prac i producent okablowania 
wystawił certyfikat gwarancyjny.  

 Ze względu na wymagania dotyczące niezawodności i jakości oferowanych produktów i technologii, 
Producent oferowanego systemu okablowania strukturalnego musi spełniać wymagania jakościowe 
potwierdzone np. następującymi programami i certyfikatami: Six Sigma (status Belt), Premium 
Verification Program (PVP) oraz ISO 9001 
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 W celu zagwarantowania zamawiającemu najwyższej jakości parametrów technicznych i 
użytkowych, cała instalacja musi być nadzorowana w trakcie budowy przez inżynierów ze strony 
producenta oraz zweryfikowana niezależnie przed odbiorem technicznym. 

W kwestii cen i oferty 

 Gdziekolwiek w dokumentacji powoływane są konkretne normy lub przepisy, które spełniać mają 
materiały, wyposażenie, sprzęt i inne dostarczane towary oraz wykonane i zbadane roboty, będą 
obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych norm i 
przepisów o ile w dokumentacji nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powołane normy i 
przepisy są państwowe lub odnoszą się do konkretnego kraju lub regionu, mogą być stosowane 
inne odpowiednie normy zapewniające zasadniczo równy lub wyższy poziom wykonania niż 
powołane normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego 
zatwierdzenia przez upoważnionego przedstawiciela inwestora. 

 Dokumentacja projektowa wskazuje dla niektórych materiałów i urządzeń znaki towarowe lub 
pochodzenie. W tych przypadkach wszystkie użyte w projektach technicznych, przedmiarach robót, 
specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych nazwy produktów, firm mają 
tylko zastosowanie do określenia parametrów technicznych i jakościowych urządzeń oraz 
materiałów wymaganych przez Zamawiającego do realizacji zadania. Zamawiający dopuszcza 
możliwość zastosowanie innych materiałów i urządzeń, niż podane w dokumentacji projektowej, 
pod warunkiem zapewnienia parametrów nie gorszych niż określone w tej dokumentacji oraz w 
warunkach nadrzędnych (materiały i urządzenia co najmniej równoważne). Zaoferowanie urządzeń 
lub materiałów równoważnych nie może prowadzić do zmiany projektu.  

 Jakość dostarczonych do budowy materiałów, wyrobów i elementów musi być zgodna z 
wymaganiami normowymi, atestami, świadectwami dopuszczenia do stosowania i ustaleniami 
projektów wykonawczych oraz wymaganiami zawartymi w SIWZ. Dokumenty potwierdzające 
spełnienie powyższych warunków Wykonawca przekaże Zamawiającemu. 

 W przypadku wątpliwości co do równoważności zaproponowanych w ofercie materiałów, 
Zamawiający, zgodnie z rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów (Dz.U. Nr 226, poz 1817 ze 
zmianami), na etapie badania oferty może wymagać wykazania (udokumentowania) 
równoważności. W przypadku niewykazania równoważności, Zamawiający dokona poprawy 
materiałów i urządzeń na podane w dokumentacji bez zmiany wynagrodzenia.  

 


