Szczegolowe Specyfikacje Techniczne do wykonania remontu pomieszczen pracowni
RTG w Samodzielnym Zespole Opieki Zdrowotnej w Sanoku, ul.800-lecia 26,
38-500 Sanok

Wykaz Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych

1. SST 1. Roboty przygotowawcze - rozbiorkowe
2. SST 2. Konstrukcje stalowe

3. SST 3. Tynki i okladziny $cian

4. SST 4. Posadzki

5. SST 5. Stolarka

6. SST 6 . Slusarka

7. SST 7. Roboty malarskie

8. SST 8. Roboty izolacyjne

9. SST 9. Ochrona przez promieniowaniem RTG



Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,

- zdemontowac istniejgce zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

1. SST 1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - rozbioérki
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
odbioru robdt rozbidrkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki
B.01.01.01. — Rozbiodrki obiektéw kubaturowych
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robdt
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Dla robot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych.



5.2.1. Obiekty kubaturowe
(1) Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Material poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé
rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
(2) Wiezbg dachowa rozbierac r¢gcznie. Materiat odnies¢ poza obreb budynku.
(3) Stropy i $ciany rozebrac recznie lub mechanicznie, tacznie ze $cianami fundamentowymi.
Materialy posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez witasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscié, i sktadowac.
(5) Powstaly po rozbidrce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zaggszczanym warstwami.
Wierzchnia warstwe grubosci 0,2 m zasypac gruntem rodzimym.
(6) Teren splantowacé i oczysci¢ z resztek materialow.
5.2.2. Obiekty inzynierskie

5.2.2.1. Rozbiorka tunelu dla pieszych
Konstrukcje klatek schodowych oraz tunelu (ptyta gorna i §ciany) rozebra¢ do poziomu
— 1,2 m ponizej poziomu projektowanej gtowki szyny. Material z rozbiorki rozdrobnié¢
na kawatki o §rednicy do 15 cm, prety zbrojenia oczys$ci¢ i usuna¢ poza obreb tunelu.
5.2.2.2. Zasypanie tunelu
(1) Powstaty gruz z rozbidrki tunelu zmiesza¢ z gruntem piaszczystym przeznaczonym
do zasypania tunelu.
Tunel zasypa¢ warstwami grubosci 20 do 30 cm z zageszczeniem do Js = 1,0 wg

préby normalnej Proctora.

Wymagania wg PN-99/B-06050:1999

(2) Fundamenty betonowe rozebra¢ recznie lub mechanicznie.

Uzyskany gruz sktadowac.

(3) Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym. Teren splantowac.

Kontrola jakoS$ci robot

Wymagania dla robot rozbidorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.01.01.01. — Rozbiodrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez

Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.



10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. Tlosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera



2. SST 2 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane s o dlugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
6,0 m; do 100 mm dla dlugos$ci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugos$ci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:



(4)

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;

do 100 mm dla dtugos$ci wigksze;j.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy

a)

b)

d)

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 1500%6000
1000x6000

powyzej 12 1000%2000 1250%2500 17503500
1500%6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczego6lnie blach weztowych zaleca si¢ stoso-
wanie blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000%2000 mm; 12502500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:

— przy szeroko$ci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:

- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.



2.1.2. Ksztaltowniki zimnogicte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury
kwadratowe i okragle).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé,
pecherzy 1 naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sga pozostalosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
liczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wigkszej.
2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materiatdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokoétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- za$wiadczenie jakoSci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych



- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-

jacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukecji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I1
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wlasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-1SO 4034;2002
e wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czg$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wy-
fadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub weiagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatce-
niem. Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sagsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordéw na Sruby,



- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

~ jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

W czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnos$nikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do

ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

e  Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.



5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

5.3. Skiadanie zespoléw

5.3.1. Czgéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktéore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotow i wykonania potgczen wedlug

zatgczone;j tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz S mm

Przesunigcie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie 1 wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyitki
przyjmuje si¢ wedlug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nicukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.



5.3.7.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy

lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

~ obrobka spoin
- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Polaczenia na $ruby

- dlugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podkladek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej
jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
faczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1.

5.4.2.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiagnigcie projektowanej wytrzymato$ci i stateczno$ci, ukladu geometrycznego i
wymiaré6w konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczno$ci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnac¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartoSci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa

rz¢dna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0



5.4.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyltki ustawienia geometrycznego konstrukceji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
shupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okresleni






3.5ST 3. TYNKI i OKLADZINY SCIAN

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie tynkéw zewngtrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
odbioru tynkow zewngtrznych i wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
- B.11.01.00 Tynki wewngtrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewng¢trzne.
- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
jeziora.
thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
srednioziarnisty.
swicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne




e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

e  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materialy do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdblne zasady wykonywania tynkOw




b)

c)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczow muroéw tj. po
uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdblne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwag wyréwnujacg lub
bezposrednio do rownego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na §cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i

brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.



Na oczyszczong 1 zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
51lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz

2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

5.6.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadaé:

a)

b)

bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowej,
na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych,

umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwagg aby plyty

nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docis$nigte do sufitu

(dystans migdzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wtokna szklanego i zaszpachlowaé

zaprawg gipsowa.

Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1.
2.

Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

Podtoze:

e wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz
do warunkéw termicznych $cian no$nych,

e odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz 4 mm/m, a od poziomu

+10 mm/m.

3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:

o przytwierdzenie elementéw do podtoza na pelng zalewkg. Grubo$é zalewki nie powinna
wynosi¢ wigcej niz:
- 30 mm przy licowaniu $cian zewngetrznych do wysokosci 6,0 m,
- 40 mm przy licowaniu §cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzglgdu na ich wysokos$¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,

elementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i



taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pelng wylewke w oktadzinie
pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia,
plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? — 4 punkty,

e przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od
przekroju elementu kotwigcego,

e clementy cokotow i gzymséw musza by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami,

wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu plytek
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
e W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dzialanie mrozu w

przypadku wyktadziny zewngtrzne;j).
6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i kon-
systencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



8.

8.1.

Odbior robot

Odbiér podloza

8.2.

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbior tynkow

8.3.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

QOdbior suchych tynkow

8.4.

Odchylenie powierzchni okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

Odbior podtozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

Podstawa platnosci

B.11.01.01 1 B.11.03.00 Tynki wewne¢trzne i zewngetrzne.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi si¢ za 1 m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materialow i sprzetu,



- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- moczenie plytek, docinanie plytek,

—  ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypehieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatos$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



4.

1.

SST 4. POSADZKI

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.01

B.12.02.02

B.12.02.03

B.12.03.04
B.12.02.05

B.12.02.06

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podiloza mlekiem wapienno-cementowym,
ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnie-
niem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podloza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfal-
towa szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm
z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej warstwy grubos$ci 15 mm z masy lastriko
z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwow dylatacyjnych, oczyszczeniem,
zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roz-
lozeniem materiatow plytkowych, przycigciem, posmarowaniem klejem podloza i ply-
tek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
roztozeniem materiatu, przycigciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapasto-
waniem i wyfroterowaniem.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-
czeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-

niem punktow wysoko$ciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopa-



1.4.

sowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypeltnieniem spoin zaprawsg, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podlogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przy-
gotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulo-
zeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy$ciennymi.

B.12.02.09 Wykladzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukture
antyposlizgowa

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW

e  Plytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubo$¢ —21i3 mm,

- masalm?-55Kkg,

- twardo$¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odpornosc cieplna wg V’cata —49-59°C,

- zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,
- nasigkliwo$¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

- wspolczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.



2.5.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkéw myjacych,
wykazujg duzg odpornos$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Naleza do
trudno palnych.

e  Wykladzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szeroko$¢ 1300 mm,
- dlugosc 10000 mm,
- grubos¢ 1,9 mm,

—  masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia
PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest

potmatowa, gladka lub moletowana.

Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, wldknistego wypelniacza mineralnego (azbestu lub
welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajacych (kauczuk lub pak thuszczowy)
Temperatura mickniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokos$ci wigkszej niz 5 mm.

Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

2.7.

Sklada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych

wypelniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkéw zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do

powierzchni uszczelniajacych konstrukcji (paki tluszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk

syntetyczny i Zywice sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura migkniecia— nie normalizuje sig,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 ¢m, potaczonych spoing kitu
o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywaé si¢ w masie,

- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- spltywnos$¢ z betonu w polozeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normalizuje sig,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20£2C zrzuconej z wysokosci
2,5 m na ptyte stalowa — bez peknieg¢ i odpryskow,

- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa

wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%



- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dhugosc 1 szerokosc: +1,5 mm

- grubos¢: £ 0,5 mm

- krzywizna:1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralno$¢V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wej$ciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodéw,

- listwy przypodlogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos$¢ i szerokos¢: +1,5 mm

- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

C) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo Klgj.

Do wypehienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;j

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

- nazwg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sig¢ oraz napis ,, Wyrob dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

f) Sktadowanie



Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢

sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wyktadzina dywanowa

Musi posiadac aktualne §wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykladzina antystatyczna — rulonowa lub plytowa

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujaca

2.12. Wykladzina antyelektrostatyczna

Musi posiadaé aktualne §wiadectwo ITB i1 Atest Panstwowego Zakladu Higieny

2.13. Podwojna podloga.

Wymagania:

- wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwo$cig uziemienia,
—  no$no$¢ paneli — 10,0 KN/m?,

- musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Material o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepno$¢ do betonu,

- wilasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-
towaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypeltnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e  Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana

wytrzymalos$¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.



Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podkltad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i1 zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku pas-
kiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ ggsta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m®.

Zaprawg cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé¢ wigkszych przeswitow wigekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni

woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robot

budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem

prob cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Powierzchni¢ podktadu cementowego wyszpachlowaé¢ masg odpowiednig dla danego rodzaju
wyktadziny

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW 1 kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda ukladane co

najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.



Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu,
pocicta na arkusze odpowiednie do wymiaré6w pomieszczenia i luzno utozona na podkladzie
tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2—-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac calg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci
fald, pecherzy, odstajacych brzegow plytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna byc¢
wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach ptytek
dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz | mm/m i 5 mm na calej
dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy §cianach wykonczy¢ cokolikami wywijanymi na §ciany

wyoblonymi o r=10cm na podktadzie z twardego styropianu.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-

warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji

podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow rozmieszczenie szczelin

dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymatos¢ nie nizsza

— przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach —

10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizo-
nego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej,
25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy po-
sadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za

pomocg wkladek z materiatu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika mosigznego, paska

polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masg asfaltows.

Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementows, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie

zaggescic, a powierzchnig¢ wyrownac i zatrze¢ na gladko.

Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie

oszlifowa¢, az do uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.



Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

e  (Czystaisucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
—  sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkoéw zastosowanego

systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogodlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnos$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektows oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zas§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikoéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prosto-

liniowosci nalezy wykonaé¢ za pomoca naciggnig¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cia



1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy

wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatlow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 13139:2003
PN-87/B-01100
PN-74/B-30175
PN-EN 649:2002

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).



5.

SST 5. STOLARKA

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
W sktad tych robot wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy
B.13.02.00. Okna i naswietla.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej 1 drzwiowej powinna zawieraé si¢ w granicach
10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej 1 okiennej nie powinny by¢ wigksze niz

podano ponize;j.

Réznice wymiardéw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dhugosci przeciwleglych elementow dolm 1 1
o$cieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2



2.2.

wysoko$¢ powyzej Im 2

roznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubosé do 40 mm — 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1

Okucia budowlane

2.3.

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba

ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

Srodki do impregnowania wyrobow stolarskich

2.4.

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczng. Nalezy
impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze Scianami o$cieznic.

2.3.2. Doboru srodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rod-

kow ochrony drewna podanymi w $§wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00
p. 2.2.6.
2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia 1 powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych ele-
mentow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich

2.5.

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub synte-

tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do

gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:



- do elementdéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schngcych wg BN-71/6113-46

- do elementoéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogoblnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stoso-
wania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity

2.8.

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

Skladowanie elementow

2.9.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3.

5.1.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktoérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oScieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysoko$é szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka




Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+£200 8 po 1l po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.

e Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.

e Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna,

nie wiecej niz 3 mm.

Roéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wicksze od:

- 2 mm przy dlugo$ci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugos$ci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypelienie
szczeliny miedzy o$ciezem a oScieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac¢ do tego celu materiatow
wydzielajacych zwiagzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

e Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

e Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg
SST B.08.00.00.

e Oscieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. O$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

e Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.

e Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasOw kotwionych w
osciezu.

e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.




5.3.

Dopuszczalne wymiary luzéow w stykach elementow stolarskich.

- , Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow - -
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a I 3
oscieznica

Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

Zasady kontroli jakoéci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

- sprawdzenie zgodnosci elementéow odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w $wietle o$cieznic.

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w

6. Kontrola jakoS$ci
6.1.
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.
6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowg robot jest:
8. Odbior robot
punkcie 5.
9. Podstawa platnosSci

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.



10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogo6lnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo6lnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.



1.1

SST 6. SLUSARKA

Wstep

Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okienne;j.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robét objetych SST.

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.14.03.00 Drobne elementy S$lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,
klamry wtazowe itp.)

Okres$lenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

2.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal

2.2.

Do konstrukgji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

Okucia

2.3.

2.4.

Wyroby §lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i uchwytowe

zgodnie z dokumentacja.

Skladowanie materiatow 1 konstrukcji




Sktadowanie wyrobow §$lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzglgdem:
- jakosci materialéw, spoin, otwordw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczonag wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementdw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
~ twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C
- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/AnlSu wg
PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Whbudowac¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

antykorozyjnymi.



2.7.1. Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki 1 przektadki powinny odpowiadaé nastgpujagcym wymaganiom podanym w

punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

- prawidlowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementdéw do $cian,
- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng Iub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub
kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy os$ciezem a oscieznica lub $ciang tak aby
nie nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac¢ z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéow pedzla, rys i

odpryskow 1 spetnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.15.00.00.



6. Kontrola jakosSci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych

zaswiadczen o jakoSci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z

wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
polaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci 1 spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czes$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg roboét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest iloé¢ m? elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior roboét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i

6.

9. Podstawa platnos$ci
Placi sie¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.



PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.



7. SST 7. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robo6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje

1 mul.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanie-

czyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne




231

2.3.2

2.4. Rozc

. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrazowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do bru-
natnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o witasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadaé
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

ienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegodlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o

jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
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2.5.2.

2.5.3.

2.54

. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych

lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach

ich dopuszczenia przez ITB.

Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania

~ wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajno$¢ — 15-16 m?/dm?,

- max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowania — bialy

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogolnego stoso-
wania — biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?,



- max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
~  wydajnoé¢ — 4,5-5 m?/dm?
- czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~  wydajnoé¢ — 5-6 m?/dm?d,
- max. czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnoé¢ — 6-8 m?/dm?
- czas schnigcia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajno$¢ — 1,2-1,5 m#dm?
- czas schniecia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~  wydajnos¢ — 6-8 m¥dm?
- czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
—  gesto$¢: max. 1,6 g/em®
- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagania dla powlok:
- wyglad zewngtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
— grubo$¢ — 100-120 pm
- przyczepno$¢ do podioza — 1 stopien,
- elastycznos$¢ — zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub
odstawania od podtoza,
- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,
- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-

wodowac uszkodzenia powtoki



- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania gotowe preparaty gruntujace
- wlasciwe dla danego rodzaju farb
- 2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy




5.2.

5.1.1. Podloze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie¢

odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie¢ gruntoszpachléwka

epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

6.

6.1.

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu S$rodkow
myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtloki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w

r6znych odcieniach.

Kontrola jakos$ci

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:



6.2.

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez oglgdziny zewng¢trzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardoéci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane

powloki czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;j.

QOdbior podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez



wypehienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze

przed gruntowaniem oczyScic.

8.2. Odbiodr robdt malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewnegtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang

do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni mickka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narz¢dziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan

lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robdt okre§la sie na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.



PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.



8.

SST 8. ROBOTY IZOLACYJNE

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentow budynkow i budowli.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
wykonania i odbioru izolaciji.
1.2. Zakres stosowania SST
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.16.02.00 Izolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z ptynnych folii
izolacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany material do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktoérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na faczone materialty i powinny

wykazywaé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktdorym zostaja uzyte oraz nalezyta



przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach

panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac papg¢ 1/400 na tekturze

0 gramaturze 400 g/m?,
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sig

papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym

nie dluzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

wymiary papy w rolce

dtugosé: 20 m 0,20 m

40 m £0,40 m

60 m +0,60 m

szerokosc: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej

warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia — 60—80°C

temperatura zaptonu — 200°C



- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%
- sptywno$¢ — lepik nie powinien splywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnos$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.2.6. Ptynne folie izolacyjne

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.3. Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz §cisliwosc.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetniaé
nastgpujace wymagania:

- $ci$liwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymalo$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasiagkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podloza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
W(g punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie

dzialajace nan obcigzenia.



b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekra-
cza¢ 5%.

c) Powloki gruntujagce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwodch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych cze$ci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed
woda zarobowa z zaprawy na niej ukladanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy
papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny

by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Plyty styropianowe nalezy

5.3.3.

5.3.4.

uktadac na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy ukladaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie

stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysoko$ci jednej warstwy S$ciany,
zmontowac ptyty a nastgpnie wykonaé drugg warstwe Sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem

(przez nakrycie folig lub pap3).



6. Kontrola jakosSci

6.1. Materialy izolacyjne.

6.2.

Wymagana jako§¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materialdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

8.1.

budowy.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.




10.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtokniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.

PN-EN 622-1:2000
PN-EN 622-2:2000
PN-EN 622-3:2000
PN-EN 622-4:2000
PN-EN 622-5:2000

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho



9. SST 9. Ochrona przed promieniowaniem RTG

WSTEP 1.1 Przedmiot specyfikacji

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.2.

1.2 Zakres robot objetych specyfikacjag Ochrona przed promieniowaniem: Na podstawie
dokumentacji :Ostony state przed promieniowaniem rentgenowskim ( Obliczenia Teoretyczne
Wymaganych Rownowaznikéw Pb ) dla remontowanej Pracowni RTG, zgodnie z wnioskami i
zaleceniami, wynikajacymi z w/w projektu, nalezy:

1. Sciang pracowni -pomieszczenie lekarzy i przedsionek wyposazy¢ w bariere ochronng Pb o
grubosci 0,5mm, na calej szerokosci i dtugosci. Sciane pomieszczenia angiografu na catej
wysokosci 1 dlugosci wyposazy¢ w bariere ochronng Pb o gr. Imm.

2. Okno sterowni wyposazy¢ w szkto otowiowe z rownowaznikiem Pb 2mm.

3. Drzwi sterowni, drzwi do WC ,pomieszczen dla pacjentow oraz pomieszczenia gospodarczego
zamontowac jako systemowe firmy DELTA z rownowaznikiem Pb1,5mm.

6. Wszelkie wystepujace przekucia, odkucia i uszkodzenia §cian pracowni uzupetni¢ i naprawié¢
do grubosci litej $ciany, materiatem o identycznej gestosci co $ciana. Ustalenia zawarte w
niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu nastgpujacych
prac : - wykonanie remontu $cian pracowni RTG oraz montowanych do nich paneli systemowych
- wykonanie drzwi rozwier nych systemowych wg technologii DELTA.

1. OGOLNE WARUNKI ODBIORU
pomieszczenia pod zabudowg zabezpieczen antyradiacyjnych w technologii ,,DELTA”
ePomieszczenie nie musi by¢ tynkowane a dopuszczalne odchylenia od pionu i poziomu nie moga
przekracza¢ typowych wartosci dla muru spoinowanego.

o W pomieszczeniu nalezy zakonczy¢ wszystkie prace budowlane oraz zakonczy¢ instalacje:
wentylacyjne, wodno-kanalizacyjne, c.o., elektryczne, gazéw medycznych (pozostawic¢
zabezpieczone wypusty bez montazu osprzetu).

e Boczne krawedzie wlotow kanatdéw wentylacyjnych oraz boczne krawedzie podlogowych



kanatow kablowych winny by¢ oddalone minimum 10 ¢cm od kazdej Sciany w stanie surowym,

e Wykonczenie styku: posadzka-§ciana (z paneli DELTA): w przypadku uktadania wyktadziny
podtogowej po zabudowie ptyt ochronnych DELTA cokolik winien by¢ wywinigty z tejze
wyktadziny na §ciane na wysoko$¢ 10cm.

SZCZEGOLOWE WYTYCZNE BUDOWLANE
Na $cianach w poziomie 200 cm +/- 10 cm nie nalezy uktada¢ poziomow instalacyjnych (ze
wzgledu na zabezpieczenie taczenia ptyt ochronnych).

e Zapewniona jest przestrzen montazowa dla prowadzenia instalacji elektrycznych natynkowych i
innych minimum 18 mm pomi¢dzy $ciang w stanie surowym a plyta ochronng.

o Wymagany jest osprzet elektryczny natynkowy; dopuszczalna gltgbokos¢ dla wkretow
mocujacych osprzet do ptyty 18 mm, nie naruszy bariery otowianej. > Posadzka winna by¢
wypoziomowana w obrebie otwierania skrzydet drzwiowych (potozona wyktadzina
antyelektrostatyczna), roboty budowlane zakonczone wewnatrz i na zewnatrz (lacznie z
malowaniem). > O$cieza pod montaz drzwi winny by¢ w $cianie z cegly pelnej /lub samonosnej
systemowej DELTA/ wypionowane oraz przygotowane zgodnie z wymiarami podanymi w
ofercie cenowej DELTA.

Charakterystyka technologii DELTA:

1. Zastosowany Laminat HPL 0,9mm (parametry laminatu w Karcie Informacyjnej ).

2. Zastosowany jako warstwa ochronna otéw o poziomie zanieczyszczen < 0,03%.

3. Technologia DELTA (w odréznieniu od innych wizualnie podobnych) gwarantuje zaréwno

szczelno$¢ radiologiczng jak i szczelno$é sanitarng (dzigki doskonatym wlasnosciom laminatu

oraz zastosowaniu "szczelnej" technologii montazu) mozliwa jest dezynfekcja na mokro.
4. Technologia DELTA dzigki zastosowanemu systemowi montazu umozliwia demontaz
pojedynczego panela z zabudowanej Sciany — wazne w okresie eksploatacji.

5. Technologia firmy DELTA posiada atesty nr HK/B/1203/01/2007, HK/B/1203/02/2007,

HK/B/1203/03/2007, HK/B/1203/04/2007, HK/B/1586/01/2007 Panstwowego Zaktadu Higieny
w Warszawie.

2.MATERIAL



2.1 Prefabrykowane elementy tworzgce $ciane: - wsporniki profilowane, - szyna podtogowa i
sufitowa w ksztalcie litery U, - szyna przylaczeniowa - profil zamknigty taczacy zabudowe
$cienng z sufitowa, - panele $cienne wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301
lakierowane poliuretanowo - panele Scienne narozne, - konstrukcje mocujace dla poboru gazow
medycznych, - dodatkowe konstrukcje mocujace. Standardowe grubosci $cian 100, 150 oraz 200
mm w zaleznosci od potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan,
gazow medycznych itp. Prefabrykacja musi umozliwia¢ budowe $cian o niestandardowe;j
grubosci Scian. Wymagana przestrzen wewnatrz konstrukcji nosnej dla grubosci $cian: 100 mm —
60 mm 150 mm — 110 mm 200 mm — 160 mm Grubo$¢ materiatu z jakiego gicte sg wsporniki
profilowane —min 1,25 mm.
Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji medycznej w poziomie i pionie na
miejscu budowy. Instalacja elektryczna poprowadzona wewnatrz $ciany — gniazda, przetaczniki
montowane szczelnie na panelu $ciennym. Wysokos$¢ konstrukeji no$nej dostosowana do
wysokosci stropu. Ochrona radiologiczna $cianki — rownowaznik otowiu zgodnie z projektem
ochrony przed promieniowaniem radiologicznym Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE
0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowane sa przewody do wyréwnania
potencjatéw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow.
2.1.1 Wsporniki profilowane - z wysokiej jakoSci stali ocynkowanej montowane pionowo w
odlegtosci standardowo co 1200 mm lub w zaleznosci od potrzeb co 900, 600 lub 300 mm, - wraz
z szyna podtogowa i sufitowa tworzace konstrukcje no$ng przygotowang do przenoszenia
obcigzenia min. 500 Nm, - w przypadku wigkszych obcigzen montowana dodatkowa konstrukcja
zdolna do przenoszenia obciazen do 1000 Nm. - grubo$¢ materiatu z jakiego giete sa wsporniki
profilowane — min 1,25 mm 2.1.2 Szyna podtogowa i sufitowa - wykonane z wysokiej jakosci
stali ocynkowanej grubosci min. 1,5 mm, mocowane do podioza i stropu - grubos¢ szyn
dostosowana do grubosci konstrukcji nosnej - szyna podlogowa stanowi podstawe dla wykonania
cokotu posadzki. 2.1.3 Szyna przytaczeniowa - profil zamknigty taczacy zabudowg $cienng z
sufitowa, - wykonany z aluminium, tworzacy potaczenie mi¢dzy panelami §ciennymi a

sufitowymi, - potaczenie miedzy panelem sufitowym a szyng uszczelniane dodatkowo uszczelka.



2.1.4 Panele $cienne stal chromowo-niklowa - grubos¢ panelu min 17 mm - wykonanie w
technologii wielowarstwowej stal chromowo-niklowa . Panel powinien mie¢ tak wyprofilowane
krawedzie aby jego zamocowanie do elementow konstrukcyjnych systemu byto niewidoczne,

- wymagania odnos$nie zastosowanego materiatu

- stal chromowo-niklowa material EN 1.4301, grubo$¢ blachy min. 1 mm, wg DIN 59382

- wysokos¢ pojedynczego panelu musi odpowiadac odlegtosci w $wietle sufit — posadzka bez
taczenia paneli w poziomie na wysokos$¢ w $wietle sufit — podtoga ( bez taczenia paneli w
poziomie na wysoko$ci pomieszczenia), - wyklucza si¢ wykonanie zabudowy $ciany do
wysoko$ci sufitu z dwdch paneli taczonych, - konstrukcja panelu musi umozliwia¢ p6zniejszy,
tatwy demontaz pojedynczego panelu w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i
zabudowie, - fugi migdzy panelami wykona¢ z antybakteryjnej uszczelki hermetyczne;j
dociskowej. Wyklucza si¢ zastosowanie silikonu jako potgczen miedzy panelami, - elementy tj.
szyby, zegary, monitory nalezy zintegrowa¢ z zabudowg panelowg Scienng - ochrona
radiologiczna $cian potwierdzona badaniem: producent powinien dostarczy¢ dokument
potwierdzajacy badanie $cian pod wzgledem radiologicznym

1.5 Panele $cienne narozne - wewnetrzne i zewnetrzne ze stali nierdzewnej wykonane jako jeden
element narozny, - stal chromowo-niklowa materiat 1.4301, - demontowane.
2.1.7 Dodatkowe konstrukcje mocujace

- konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych dla wyj$¢ wod-kan, paneli kontroli
elektrycznej,
- wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci min. 2 mm.

2.5 Drzwi uchylne systemowe
2.5.1 Oscieznica e zintegrowana z zabudowa panelowa $cienna, licowana z powierzchnig panelu
$ciennego powinna by¢ montowana bez widocznych mocowan do $ciany,

e wyréwnanie potencjatow zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do o$cieznicy przewdd do wyrownania potencjatéw. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

2.5.2 Skrzydto drzwiowe e ptytowe pelne w kolorze biatym z ochrona przed promieniowaniem



= 1,5 mm Pb wg oferty ZUP DELTA, wykonane w technologii warstwowej sktadajacej si¢ z
jednolitej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty wiorowej klasy E1 o grubo$ci min 35 mm;
skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek polaczen na frontowej stronie drzwi,

e na powierzchni czolowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelniajacy
dociskany do zewnetrznej czgsci oscieznicy, ktory jednoczesnie amortyzuje zamykane drzwi.

Rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.

2.5.3 Okucie dla drzwi przesuwnych

e pochwyty dlugo$ci min. 800 mm ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301,

e zamek, rozeta wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.

2.6 Kontrola jako$ci Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw uzytych na budowie.

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci materialow dostarczanych przez producenta i ich

zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej na podstawie:

& rezultatdow wykonanych pelnych badan

« rezultatow badan biezacych dla kazdej partii dostarczonej na budowe

& atestu (zaswiadczenia o jakoS$ci)

& oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy Potwierdzenie wlasciwosci materialow i
wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢ podane w
% zaswiadczeniu z kontroli

& zapisach w dziennikach budowy

& innych dokumentach

3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie zgodnosci
rysunkow zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji techniczne;.

4. OBMIAR ROBOT
Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone beda w jednostkach pokazanych
w ,,Przedmiarze robot”. Odbiodr robot obejmuje: - odbiodr robot zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu - odbior ostateczny (catego zakresu prac) -odbior pogwarancyjny (po uptywie okresu

gwarancyjnego)



4. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacja

nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci uzytych materiatlow i jakosci wykonania robot na
podstawie wynikow pomiardw i badan. Caltkowity i uszczegétowiony zakres prac do wykonania
przedstawiony zostal w pozostatych tomach dokumentéw przetargowych oraz w dokumentacji

technicznej dostepnej u Zamawiajacego.



